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ANEXO MANEJO DE RESIDUOS PELIGROSOS - RESPEL

Descripcion

El Decreto 4741 de 2005, Art. 3, como define a los residuos peligrosos como
“aquellos residuos o residuos que, por sus caracteristicas corrosivas, reactivas,
explosivas, toxicas, inflamables, infecciosas o radioactivas puede causar riesgo o
dafio para la salud humanay el ambiente. Asi mismo, se considera residuo o residuo
peligroso los envases, empaques y embalajes que hayan estado en contacto con
ellos”.

La generacion de este tipo de residuos no se limita sélo a las industrias a gran
escala; las pequefias industrias, talleres, garajes y las unidades de pequefia
fabricacion también producen colectivamente cantidades importantes y diversas de
residuos peligrosos.

En el articulo 6 del Decreto 4741 de 2005, se especifican las caracteristicas que
confieren a un residuo o residuo la calidad de peligroso. La calidad de peligroso es
conferida a un residuo que exhiba caracteristicas corrosivas, reactivas,
explosivas, toxicas, inflamables, infecciosas y radiactivas, mismas que se
exponen en el anexo 3 del decreto y la busqueda en los anexos | vy Il.

Dentro de los tipos de residuos prioritarios se tiene en primer lugar los que estan
sujetos a convenios internacionales, por el ejemplo los compuestos organicos
persistentes que se reglamentan en el Convenio de Estocolmo.

En segundo lugar, se encuentran algunos residuos generados de manera masiva
en el pais, para los cuales se establecen Planes de Gestion Postconsumo, que
deben ser presentados al Ministerio de Ambiente y desarrollo sostenible para su
aprobacion, por lo que se sugiere verificar con el proveedor si éste, tiene plan
Postconsumo autorizado por el Ministerio que se desarrolla a continuacion:

TIPOS
Aceites usados con PCBs (policlorobifenilos)

De todos los problemas ambientales asociados a los aceites usados el mas grave
es el derivado de la presencia en muchos de ellos de los policlorobifenilos (PCB).

Los policlorobifenilos, sustancias quimicas conocidas abreviadamente como PCB
son unos hidrocarburos aroméaticos clorados mezcla diversa de fenilos clorados, de
los que son posibles unas doscientas combinaciones.
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Los PCBs fueron utilizados en una gran variedad de productos incluyendo, tintas de
impresion, pinturas, plasticos, aceites para maquinas, celantes y también en
equipos eléctricos, electromagnéticos, bombas de vacio, compresores e
intercambiadores de calor.

Tras la realizacion de numerosas pruebas de toxicidad del PCB: experimentando
con animales comprobaron concluyentemente que atacaba al sistema hepatico y al
enzimatico; otros a largo plazo confirmaron que el PCB es cancerigeno.

Pilas y acumuladores

Las pilas y los acumuladores son dispositivos que transforman la energia de una
reaccion quimica en electricidad. Los acumuladores tienen una funcion secundaria:
utilizan la electricidad para invertir la citada reaccion quimica. Casi todas contienen
aditivos para mejorar sus prestaciones: gelificantes para evitar que se licuen y que
el liquido estropee el aparato, o productos para evitar la corrosiéon del metal que
constituye el envoltorio de la pila o acumulador.

Principales tipos de pilas
e Pila Leclanché o pila seca, inventada por el quimico francés Georges

Leclanché en la década de 1860. Es la pila comldn de baston no alcalina,
suele ser de 1,5 voltios.

e Pila alcalina. Es muy potente, tiene aproximadamente la capacidad de 3,5
pilas secas. Se ha ido mejorando con el tiempo, y ahora posee mucho menor
contenido de metales pesados que en sus comienzos. Se presenta en forma
de baston.

e Pilas de botdn. Son las que se utilizan en aparatos de muy pequefios o de
muy bajo consumo ya que, por su tamafio, éstas tienen poca capacidad. Hay
varios tipos: la pila de zinc-6xido de mercurio, conocida normalmente como
pila de mercurio, la pila de 6xido de plata, que es la mas utilizada, la pila de
litio, que es mas grande y plana que las otras y mucho mas potente y
duradera.

Principales tipos de acumuladores

¢ Niquel-Cadmio (NiCd). Son los acumuladores estandar. Contienen entre
15% y 20% de cadmio y proporcionan una corriente de 1,2 V (menos que las
pilas). A pesar de su menor voltaje son adecuados para reemplazar las pilas
en la mayoria de los casos. Tienen un efecto memoria importante (pierden
eficacia si los recargamos sin estar completamente descargados) y tienen
una vida mucho mas corta que los NiMH. Sin usarse pierden un 1% de su
carga cada dia.
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¢ Niquel-Metal-Hidruro (NiMh). Tienen una potencia energética entre 20 y 30
% mayor que los de NiCd. El cadmio se ha reemplazado por hidrogeno. Su
potencia y longevidad son superiores a los de NiCd, y ademas no tienen
efecto memoria, es decir que podemos recargarlos en cualquier momento sin
que se estropeen. Tienen el inconveniente de no soportar temperaturas
superiores a 45°C. Necesitan un cargador especial, no sirven los de NiCd,
hay cargadores mixtos que sirven para los 2 tipos de acumuladores, pero
debe estar indicado expresamente.

e lon-Litio (Li lon). Son los utilizados por los teléfonos méviles, ordenadores
portatiles o cAmaras de video. Ofrecen una gran capacidad en relacién a su
tamafio y peso. Son muy caros y se suelen cargar sin sacar del aparato al
que alimentan.

e Plomo-acido. Normalmente utilizadas en automoviles, sus elementos
constitutivos son pilas individualmente formadas por un anodo de plomo, un
catodo de 6xido de plomo y &cido sulfurico como medio electrolitico.

Cartuchos de tinta y toner

Los cartuchos de tinta o téner que se encuentran incorporados en impresoras
desechadas pueden ser componentes peligrosos por contener o haber contenido
cierto tipo de disolventes calificados como sustancias peligrosas. Los toner de
colores suelen contener sustancias constituidas por metales pesados o sustancias
organicas potencialmente peligrosas.

Luminarias

Las luminarias son aparatos que sirven de soporte y conexion a la red eléctrica a
los dispositivos generadores de luz. Como esto no basta para que cumplan
eficientemente su funcion, es necesario que cumplan una serie de caracteristicas
Opticas, mecdnicas y eléctricas entre otras. Debido a su contenido de mercurio las
luminarias deben ser tratadas como un residuo de manejo especial.

PROGRAMA DE MANEJO DE RESIDUOS PELIGROSO RESPEL

Tratamiento General: ElI Decreto 4741 de 2005 en el articulo 10, establece las
obligaciones de los generadores de residuos, los cuales se presentan a
continuacion:

Figura No. 1. Tipos de Manejo de los RESPEL
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A) Garantizar la Gestion Integral de Residuos Peligrosos.

B) Elaborar un plan de Gestién Integral de Residuos Peligrosos.

C) Ildentificar las caracteristicas de peligrosidad.

D) Garantizar condiciones adecuadas de empacado, embalaje, etiquetado de
acuerdo al Decreto 1609 de 2002.

E) Registrarse ante la autoridad cuando el IDEAM establezca la plataforma y
cuando el Ministerio de Ambiente, Vivienda y Desarrollo Territorial lo establezca
mediante acto administrativo.

F) Contar con un plan de contingencia.

G) Conservar las certificaciones de Almacenamiento, Aprovechamiento,
Tratamiento y Disposicion Final hasta por cinco (5) afos.

H) Contratar Almacenamiento, Aprovechamiento, Tratamiento y Disposicion Final
con empresas autorizadas, por la autoridad ambiental competente.

Debe realizarse la Gestidn Integral de Residuos Peligrosos, lo cual significa un
cambio de enfoque, es decir contemplar las actividades que deben efectuarse antes
de su generacién hasta su disposicion final, asi:

A) Garantizar la Gestién Integral de Residuos Peligrosos.

Los siguientes pasos aseguran que se cumpla con el item que obliga a garantizar
la gestion integral de RESPEL.

a. Prevenciéon y minimizacién de la generacion en el origen
La prevencién comprende estrategias orientadas a lograr la optimizacion del
consumo de materias primas, la sustituciéon de insumos peligrosos, la adopcién de

practicas, procesos y tecnologias mas limpias, entre otros.

Por su parte, la minimizacién comprende la adopcién de medidas organizativas y
operativas que permiten disminuir (hasta niveles econémicos y técnicamente
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factibles) la cantidad y peligrosidad de los residuos generados que precisan un
tratamiento o disposicion final. Un instrumento para alcanzar este propoésito es el
Plan de Gestion Integral que desarrollan los generadores tendientes a la prevencion

y minimizacién de estos residuos.

De otra parte, para evitar la generacion de

y sensibilizacion ambiental.
Prevencion y minimizacion son:

Figura No. 2 Minimizacién de la Generacién

RESPEL se requiere de un cambio
radical en la percepcion y actitud hacia el manejo de los residuos por parte del
consumidor. En este caso, se trata de una modificacion voluntaria de sus habitos de
consumo que se promueve mediante la implementacion de campafias de educacion

Sustitucion de materias primas

—>
—

Modificaciones al proceso productivo

Modificacion o incorporacion de equipos

auxiliares

— Sustitucion o modificacion del producto
— Segregacion de los residuos
—

Buenas practicas operacionales

Evitar o reducir

MINIMIZACION DE
LA GENERACION

Reuso como materia prima en el proceso que le
dio origen

— .

Aprovechamiento material en otros procesos

Reciclaje en la
misma instalacion o
en otras

Aprovechamiento energético en otros procesos

No imprimir a menos que sea el documento definitivo, lo que reduce el gasto
del téner con la consecuente generacion del residuo peligroso.

No mezclar un residuo peligroso con otro, ya que el contacto de un residuo
peligroso con uno no peligroso, le confiere la caracteristica de peligrosidad al
segundo. Por ejemplo, no mezclar los envases de los cambios de aceite con
papeles, cartones etc., ya que se pueden contaminar de aceite e
inmediatamente hay que gestionarlos como residuos peligrosos.

Fomentar las buenas practicas para minimizar su uso, maximizar la
reutilizacion y evitarlos derrames de estos solventes y/o materiales para el
mantenimiento locativo

Optimizar la potencia usada de las luminarias para que se presenten menos
fundidas.

Empacar las luminarias en sus cajas originales y apilarlas de manera estable
evitando que se rompan y liberen sus componentes toxicos.
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e Aprovechar la luz del dia al maximo, para disminuir uso de la luz artificial
prolongado la vida atil de las luminarias.

e Adquisicion de baterias de calidad para que tengan una mayor vida util.

e Seguir las instrucciones de uso de los equipos que emplean este tipo de
acumuladores o baterias de plomo, para darle el maximo de vida util.

e Comprar elementos que tengan baterias recargables o en su defecto se
deben dotar a los equipos con pilas recargables para que se evite la
generacion constante de este tipo de residuo.

e En el caso de los envases de los productos quimicos de limpieza, se debe
buscar que el contratista minimice el uso de productos con caracteristicas de
peligrosidad de manera que sus residuos puedan ser manejados como
residuos convencionales.

b. Aprovechamiento y valorizaciéon

Las alternativas de reutilizacion, reciclaje, recuperacion de los RESPEL generados,
frecuentemente se conoce bajo los términos de aprovechamiento o valorizacion de
los residuos contenidos en la ley y segun los lineamientos internos de la Policia
Nacional.

c. Tratamiento y Transformacion

El tratamiento es el componente de gestién que puede ser desarrollado en forma
exclusiva o en combinacién con las anteriores alternativas. Tiene como objetivos
principales separar y concentrar los residuos con el fin de:
e Recuperar materias primas para su incorporacién al ciclo econdémico
productivo, ya sea en el mismo proceso o en otro.
e Reducir la cantidad, volumen y peligrosidad como actividad previa a una
disposicion final. Dentro de los métodos de tratamiento se tienen: los fisicos,
guimicos, biolégicos y térmicos.

Un ejemplo de transformacién de una sustancia peligrosa es el acido de las baterias
de carro, el cual es posible reprocesarlo mediante cuatro formas:

¢ “Neutralizacion: se neutraliza y el afluente es tratado para alcanzar la pureza
gue exige la ley para desecharlos en la red de alcantarillado.

¢ Regeneracion: por combinacién con acido concentrado, para ser luego
usado como electrolito en baterias nuevas.

e Tratamiento quimico: se convierte en fertilizante agricola con el agregado de
amoniaco, o en sulfato sédico reforzado, para fabricacién de vidrio y textiles
o como aditivo volumétrico o estabilizador en detergente para la ropa

e Conversion en yeso para la produccion de cemento o la fabricacion de
paneles de fibra para la construccion”.

d. Disposicion final
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Finalmente existird una fraccion de RESPEL que debe ser dispuesta de manera
ambientalmente adecuada y controlada, no obstante, a la aplicacidén técnicas de
gestién de como la reduccioén en el origen, el reciclado y el tratamiento.

La disposicion final de RESPEL por lo general, se realiza en celdas de seguridad
disefiadas técnicamente para tal fin, ubicadas dentro o fuera de rellenos sanitarios
o0 en rellenos de seguridad.

Para el item c y d, la instalacion debe asegurarse que el tratamiento y la disposicion
final la realice una empresa con el permiso y licencia correspondiente para el tipo
de residuos, los cuales se pueden encontrar en la pagina de la autoridad ambiental
competente o del IDEAM, ademas debe asegurarse que la empresa contratada
genere y entregue las respectivas actas de disposicion final para el control al interior
de la instalacion de los residuos manteniendo el principio de responsabilidad
compartida.

B) Elaborar un plan de Gestién Integral de Residuos Peligrosos.

Otro de las obligaciones de los generadores es contar con un Plan de Gestién de
Residuos Peligrosos, que debe contener los siguientes componentes

a. Componente - prevencién y minimizacion:
e Identificacion de fuentes
Clasificacion e identificacion de caracteristicas de peligrosidad
Cuantificacién de la generacion
Alternativas de prevencion y minimizacion
Objetivos y metas

b. Componente - Manejo interno ambientalmente adecuado:
Objetivos y metas

Manejo interno de RESPEL

Medidas de contingencia

Medidas de entrega al transportador

c. Componente - Manejo externo ambientalmente adecuado:
e Objetivos y metas
¢ |dentificacion y descripcion de los procedimientos de manejo externo de los
residuos fuera de la instalacion generadora.

d. Componente — Ejecucion, seguimiento y evaluacion al plan:
e Personal responsable de la coordinacion y operacion del plan
e Capacitacion
e Seguimiento y evaluacion
e Cronograma de actividades
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C) Identificar las caracteristicas de peligrosidad.

Como se analiz6 anteriormente la identificacion de caracteristicas de
peligrosidad se realiza de acuerdo a lo que establece el Decreto 4741
de 2005. Para FUMIGACIONES EL TRIUNFO[®NRI s.A.s.., la caracteristica de
generacion de residuos esta determinada asi:

CARACTERISTICA DE PELIGROSIDAD

TIPO DE RESIDUOS | CARACTERISTICA | CANTIDAD REGIS.TRO
Infeccioso 1 -7 kilos mes “ﬁjm
PELIGROSO Infeccioso 1 kilo/mes
Reactivo 1 kilo/mes

Para FUMIGACIONES EL TRIUNFO®INR s.As. el ciclo de generacion de residuos
peligrosos segun los certificados de disposicion final es:

MES RESIDUOS GENERADO
Agosto 2020 7.00 kilogramos
Noviembre 2020 7.00 Kilogramos
Febrero 2021 8.00 kilogramos

Evidencia disposicion final N:1 v
#_ \DESC2NT C @ﬁ =~
#\DESCEN \m bt < (S

‘ Gestion Integral de Residuos

Acta No: 16261955

CERTIFICADO DE RECOLECCION, TRATAMIENTO Y DISPOSICION FINAL DE RESIDUOS
DESCONT S.AS. E.S.P., con NIT 804002433-1, certifica que FUMIGACIONES EL TRIUNFO CAR SAS, con
numero de identificacion 900604786-8 ubicado(a) en, CARRERA 40 N° 10-12, municipio de BOGOTA
entregé para tratamiento y disposicion final los residuos peligrosos, el dia 13 de noviembre de 2020 que se
detallan a continuacion, segun los manifiestos: 3402955.

Id Cliente: 14467

Clasificacién | Tipo Residuo Kilog: Tr i - Emp

A4130 RECIPIENTES VACIOS 3,00 | Celda de Seguridad - TRACOL
SAS ESP

Y9/A4060 EPPS 2,00 | Celda de Seguridad - TRACOL
SAS ESP

A4140 PLASTICO CONTAMINADO 2,00 | Celda de Seguridad - TRACOL
SAS ESP

Total de Kilogramos: 7,00
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Evidencia disposicion final N:2

P —
M \DESCEONT..... CCC = m
" Gestién Integral de Residuos s T L
Acta No: 16245196

CERTIFICADO DE RECOLECCION, TRATAMIENTO Y DISPOSICION FINAL DE RESIDUOS
DESCONT S.A8. ES.P., con NIT 8040024331, certifica que FUMIGACIONES EL TRIUNFO CAR SAS, con

namero de identificacion 900604786-8 ubicado{a) en, CARRERA 40 N® 10-12 SUR, municipio de BOGOTA

entregd para tratamiento y disposicion final los residuos peligrosos, el dia 24 de agosto de 2020 que se
detallan a continuacion, segun los manifiestos: 3251114,

Id Cliente: 14467

Clasificacion | Tipo Resid| Kilogramos | Tratamiento - Empresa

YOIA4060 EPPS 5,00 | Celda de Seguridad - TRACOL
SAS ESP

A4130 ENVASES DE QUIMICOS 2,00 | Celda de Seguridad - TRACOL

SAS ESP

Total de Kilogramos: 7,00
Evidencia disposicion final N:3

#_\DESC/NT cC bdf‘\
@2 Gestion intearai de Residuos s e s O 7

Acta No: 16280495
CERTIFICADO DE RECOLECCION, TRATAMIENTO Y DISPOSICION FINAL DE RESIDUOS

DESCONT SAS ESP, con NIT 8040024331, certifica que FUMIGACIONES EL TRIUNFO CAR SAS, con
nomero de ientficacion 9006047868 ublcado(a) en, CARRERA 40 N° 10-12. municipo de BOGOTA
entrend para tratamiento y dispasicién final los residuos peligrosos, el dia 4 de febrero de 2021 que se
dedallan a contnuacién, segin los manfiestos: 3400342,

id Chiente: 14467

Clasificacién | Tipo Residuo Kilog T i = Empr

A4130 RECIPIENTES VACIOS 4,00 | Celda de Segundad - TRACOL
SAS ESP

Ad4140 PLASTICO CONTAMINADO 4,00 | Ceida de Segundad - TRACOL
SAS ESP

Tatal da Kilnaramas: 8 00

% Cuantifique los residuos generados en kilogramos

Escoja el instrumento de su preferencia, lo importante es garantizar que siempre
este calibrado. Utilice los elementos de proteccién personal, de acuerdo a la hoja

de seguridad y a las instrucciones del area de seguridad y salud en el trabajo, para
manipular los residuos peligrosos.

Prteccin Paa P

Fuente: (Hisco, sf)

Fuente: (ADN, 2013) Fuente: (PCE, sf)

Nota: Los residuos reactivos seran manejado de conformidad con el Sistema
globalmente armonizados.
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D) Garantizar condiciones adecuadas de empacado, embalaje, etiquetado de
acuerdo al Decreto 1609 de 2002.

e Etiguetado: el rotulado y etiquetado de los embalajes y envases de las
mercancias peligrosas debe cumplir con lo establecido para cada clase en la
Norma Técnica Colombiana NTC 1692

¢ Pruebas de Ensayo, marcado y requisitos de los embalajes y envases: Las
pruebas y el marcado establecidas en cada Norma Técnica Colombiana para
cada clase de mercancia peligrosa, deberan realizarse por entidades
debidamente acreditadas ante la Superintendencia de Industria y Comercio,
SIC, de acuerdo con los procedimientos establecidos dentro del Sistema
Nacional de Normalizacién, Certificacion y Metrologia, o ante instituciones
internacionales debidamente aprobadas para tal fin por la Superintendencia
de Industria y Comercio (SIC).

a. Embalajes y envases para transporte de mercancias peligrosas CLASE 1
corresponde a Explosivos, cuya Norma Técnica Colombiana es la NTC 4702.

b. Embalajes y envases para transporte de mercancias peligrosas CLASE 2
corresponde a Gases Inflamables, cuya Norma Técnica Colombiana es la
NTC 4702.

c. Embalajes y envases para transporte de mercancias peligrosas CLASE 3
corresponde a Liquidos Inflamables, cuya Norma Técnica Colombiana es la
NTC 4702.

d. Embalajes y envases para transporte de mercancias peligrosas CLASE 4
corresponde a Sdlidos Inflamables; sustancias que presentan riesgo de
combustién espontanea; sustancias que en contacto con el agua desprenden
gases inflamables, cuya Norma Técnica Colombiana es la NTC 4702.

e. Embalajes y envases para transporte de mercancias peligrosas CLASE 5
corresponde a Sustancias Comburentes y Perdxidos Organicos, cuya Norma
Técnica Colombiana es la NTC 4702

f. Embalajes y envases para transporte de mercancias peligrosas CLASE 6,
corresponde a Sustancias toxicas e infecciosas, cuya Norma Técnica
Colombiana es la NTC 4702.

g. Embalajes y envases para transporte de mercancias peligrosas CLASE 7
corresponde a Materiales Radiactivos, cuya Norma Técnica Colombiana es
la NTC 4702-7.

h. Embalajes y envases para transporte de mercancias peligrosas CLASE 8
corresponde a Sustancias Corrosivas, cuya Norma Técnica Colombiana es
la NTC 4702

i. Embalajes y envases para transporte de mercancias peligrosas CLASE 9
corresponde a Sustancias Peligrosas Varias, cuya Norma Técnica
Colombiana es la NTC 4702




